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Abstract of DE33351 46 
In the method for manufacturing candles 
arranged in bucket-like containers (1), the wick 
(6) of which is attached to a wick holder (5), a 
wick holder (5) of magnetically attractable 
material is used. This wick holder (5) is 
inserted into the container (1) and is centred 
and temporarily held fast using a magnet (7) 
which is centrally arranged under the container 
(1)- 
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© Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von Kerzen 

Bei dem Verfahren zum Herstellen von in becherformigen 
Behaltern (1) angeordneten Kerzen, deren Docht (6) an ei- 
nem Dochthalter (5) befestigt ist, wird ein Dochthalter (5) aus 
magnetisch anziehbarem Material verwendet Dieser 
Dochthalter (5) wird in den Behalter (1) eingesetzt und mit 
Hilfe eines unter dem Behalter (1} mittig angeordneten Ma- 
gneten (7) zentriert und zeitweilig f estgehalten. 
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Patentanspriiche 



1 . Verf ahren zum Herstellen von in becherf ormigen Behaltern 
angeordneten Kerzen, deren Docht an einem Dochthalter aus 
Metall befestigt ist, dadurch gekennzeichnet , daB das 
Paraffin, Wachs oder anderes Kerzenmaterial (10) in 
fliissiger Form in den Behalter (1) gefiillt wird und daB 
ein Dochthalter (5) aus magnetisch anziehbarem Material 
verwendet wird, der in den aufrecht stehenden Behalter 
(1) eingebracht wird und durch einen unter dem Behalter 
mittig angeordneten Magneten (7) angezogen wird* 

2. Verf ahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Dochthalter (5) vor dem Einfiillen des flttssigen 
Kerzenmaterials (10) durch den Magneten (7) angezogen 
wird. 

3. Verf ahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Dochthalter (5) auch wahrend des Einftillens des 
flUssigen Kerzenmaterials (10) durch den Magneten (7) 
angezogen wird. 
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4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dochthalter (5) nach dem 
Einfiillen des fliissigen Kerzenmaterials (10) durch den 
Magneten (7) angezogen wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dochthalter (5) bis zur 
zumindest teilweisen Erstarrung durch den Magneten 
(7) angezogen wird. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Elektromagnet (7) verwendet 
wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Permanentmagnet (7) verwendet 
wird, der zur Beendigung des Anziehung des Dochthalters 
(5) nach unten bewegt wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein Permanentmagnet (7) verwendet wird und daB der 
Behalter (1) zur Beendigung der Anziehung des Docht- 
halters (5) durch den Magneten (7) nach oben bewegt wird. 



9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dochthalter (5) mittig in den 
Behalter (1) eingesetzt wird. 
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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von Kerzen 



Die Erf indung betrif ft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Herstellen von in becherfSrmigen Behaltern angeordneten 
Kerzen, deren Docht an einem Dochthalter aus Metall befestigt 
ist. 

Kerzen dieser Art finden als Teelichte, Windlichte, 36-Stunden 
Brenner und dergleichen Verwendung. Der Dochthalter aus Metall 
ist dabei notwendig, da beim Betrieb der Kerze das ganze 
Kerzenmaterial schmelzen kann und daher der Docht mit einer 
speziellen Halterung versehen sein muB, damit er nicht um- 
kippt und in dem verf lussigten Kerzenmaterial untersinkt. 

Zum Herstellen solcher Kerzen hat man bisher im wesentlichen 
zwei Verfahren gekannt, die beide verhaltnismaBig teuer und 
energieaufwendig sind. 



Bei einem dieser Verfahren fiillt man das flussige Paraffin Oder 
anderes Kerzenmaterial in eine nach oben offene GieBform ein, 
in dem unten ein kolbenfSrmiger Auswerfer (Piston) angeordnet 
ist, der in seiner Mitte noch einen nach oben ragenden Dorn 
tragt. Nach dem Erstarren wird durch Verschieben des Aus- 
werfers nach oben das Kerzenmaterial aus dem Zylinder ent- 
fernt und vom Auswerfer mit seinem Dorn gelost. Das Kerzen- 
material hat dabei die vorbestimmte Form mit einem Mittel- 
loch erreicht, in das anschlieBend der Docht mit dem daran 
befestigten Dochthalter eingesetzt werden kann, AnschlieBend 
wird dann das Kerzenmaterial mit dem eingesetzten Docht und 
Dochthalter in den becherformigen Behalter eingesetzt. 
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Der Nachteil dieses Verfahrens besteht darin, daB das Kerzen- 
material bis zum volligen Erstarren in der Herstellungs- 
vorrichtung verbleiben muB. Um hier mit Vorrichtungen wirt- 
schaftlich vernunftiger Abmessungen eine ausreichende 
Produktionsgeschwindigkeit zu erhalten, muB das Kerzen- 
raaterial durch Kuhlung, wie z.B. Wasserkuhlung des Zylinders 
und/oder Auswerfers, gekuhlt werden, was erheblichen Energie- 
bedarf erfordert. 

Dieser Energiebedarf besteht nicht f wenn man den Kerzen- 
rohling rait seinera Mittelloch fur den Docht aus pulver- 
f8rmigem Paraff inmaterial preBt. Dieses pulverformige 
Paraff inraaterial wird durch Schmelzen des Paraffins, Ver- 
spruhen und anschlieBendes KUhlen hergestellt, was wiederum 
Energie fur die Kuhlung des Paraff imxiaterials erfordert. 
AuBerdem haben Kerzen, die aus pulverf ormigem Material gepreBt 
sind, den Nachteil, daB sie nicht oder zumindest nicht in 
ausreichendem MaBe homogen mit ZusStzen versehen werden 
konnen, wie z.B. Farbstoffen, Riechstof f en , Parfumol und 
dergleichen . 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Verfahren der 
eingangs genannten Art zu schaffen, mit dem kostengunstig 
Kerzen hergestellt werden konnen, die auch in ansprechender 
Weise gleichmaBig mit Farbstoffen und/oder Riechstof fen ver- 
sehen sein konnen. 
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Die erfindungsgemaBe Losung besteht darin, daB das Paraffin, 
Wachs oder anderes Kerzenmaterial in fltissiger Form in den 
Behalter gefttllt wird und daB ein Dochthalter aus magnetisch 
anziehbarem Material verwendet wird, der in den aufrecht 
stehenden Behalter eingebracht wird. 

Es wird also die Kerze durch Einfullen von Paraffin in den 
Behalter selbst hergestellt. Dabei konnen sich beira Einfullen 
des Paraffins oder anderen Kerzenmaterials schon Docht und 
Dochthalter im Behalter befinden, sie k6nnen aber auch erst 
spater eingesetzt werden. Dadurch wird zunSchst einmal die 
Herstellung sehr vereinfacht, da das komplizierte Einfadeln 
des Dochtes in das enge Mittelloch und das Einsetzen des 
Kerzenrohlings in den Behalter entf alien. 

Normalerweise ist es schwierig, den Dochthalter genau mittig 
zu zentrieren, wie dies erforderlich ist. In vielen Fallen 
besteht auch das Problem , daB der Docht beim Einf alien des 
flussigen Paraffins aufscliwimmt bzw. aus seiner mittigen Lage 
verschoben wird, die er unbedingt einhalten muB/ urn vorteil- 
hafte Brenneigenschaften zu erzielen. 

Diese Probleme lost die Erfindung dadurch, daB der Docht- 
halter aus magnetisch anziehbarem Material besteht, z.B. 
Eisen oder Stahl, und daB der Dochthalter wenigstens zeitweise 
durch einen Magneten angezogen wird. Die Magnetwirkung wird 
dabei durch den Behalter nicht gestort, da diese Behalter 
normalerweise aus nichtmagnetischera Material bestehen. 

In vielen Fallen wird es nur notwendig sein, daB der Docht- 
halter vor dem Einfullen des flussigen Kerzenmaterials durch 
den Magneten angezogen und so zentriert wird, wenn nicht die 
Gefahr besteht, daB beim Einfullen der Docht mit dem Docht- 
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halter auf schwiramt Oder aus seiner mittigen Lage entf ernt 
wird. 

Wird dagegen bei einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der 
Dochthalter auch wahrend des Einfullens des f lttssigen Kerzen- 
materials festgehalten, so werden Problerae des m5glichen 
Auf schwimmens Oder der m6glichen Verschiebung des Docht- 
halters auch bei groBeren Einfiallgeschwindigkeiten des 
Paraffins oder groBerer Viskositat des fliissigen Kerzen- 
materials vermieden. 

Es ist jedoch auch moglich, den Dochthalter nach dem Ein- 
fullen des flussigen Kerzenmaterials durch den Magneten 
anzuziehen, da er im Kerzenmaterial frei beweglich ist und 
auch nach dem Einfullen des flussigen Kerzenmaterials noch 
zentriert werden kann. Dabei kann der Dochthalter wahlweise 
vor oder nach dem Einfullen des flussigen Kerzenmaterials 
in den Behalter eingesetzt werden. 

Wenn der Dochthalter bis zur zuraindest teilweisen Erstarrung 
durch den Magneten angezogen wird, wird sichergestellt, daB 
er seine zentrierte Lage behalt. Ist z # B. der Bodenbereich 
bereits erstarrt und dadurch der Dochthalter am Boden fest- 
geklebt f so kann der Magnet entf ernt werden und das rest- 
liche Erstarren in einer separaten Kuhlstation abgewartet 
werden . 

In vielen Fallen wird es jedoch auch m5glich sein, daB man 
die Anziehungskraft des Magneten schon kurz nach dem Einfullen 
des flussigen Kerzenmaterials , so lange dasselbe noch vollig 
flussig ist, beendet. In diesem Palle muB dann der Behalter 
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mit dem flussigen Kerzenmaterial und dem Docht vorsichtig 
in eine Kxihlstation befordert werden. Auf diese Weise ist 
die Verweildauer der Kerze in der Herstellungsvorrichtung 
sehr kurz, so daB eine entsprechend grSBere Produktions- 
geschwindigkeit moglich ist. Das Abkuhlen kann dann in 
Kiihlstationen z.B. bei Raumtemperatur erfolgen, wobei es 
auf grofle Kuhlgeschwindigkeit nicht raehr ankoramt, so daB 
Energieaufwand far die Ktihlung nicht erforderlich ist. 

Bewegt man den Behalter mit Docht und Kerzenmaterial seitlich 
vom Magneten weg, so besteht insbesondere bei noch vSllig 
fliissigem Kerzenmaterial die groBe Gefahr, daB der Docht- 
halter* aus seiner zentrierten Stellung verschoben wird. 
Wird ein Elektromagnet verwendet, so kann dieser vorher 
abgeschaltet werden, so daB diese Probleme vermieden werden. 

Urn elektrischen Energieaufwand ftir den Elektromagneten zu 
sparen, kann ein Permanentmagnet verwendet werden, der zur 
Beendigung der Anziehung des Dochthalters nach unten bewegt 
wird, wodurch ebenfalls die Verschiebung des Dochthalters 
bei noch fliissigem Kerzenmaterial vermieden wird. In analoger 
Weise kann auch ein Permanentmagnet verwendet werden, wobei 
der Behalter zur Beendigung der Anziehung des Dochthalters 
durch den Magneten nach oben bewegt wird. 

Der Dochthalter kann an sich in beliebiger Weise in den 
Behalter eingesetzt werden, wobei er dann durch die Anziehungs- 
kraft des Magneten zentriert wird. Diese Bewegung kann m6g- 
licherweise noch durch Bewegung von Magnet und/oder Behalter, 
wie z.B. Rutteln oder Vibrieren unterstiitzt werden. Anderer- 
seits ist es aber auch bei einer vorteilhaf ten Ausfiihrungs- 
form mSglich, den Dochthalter von vornherein mittig in den 
BehSlter einzusetzen. 
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Die Erfindung wird iia folgenden unter Bezugnahme auf die bei- 
gefiigte Zeichnung erlautert, die scheraatisch eine Ausftih- 
rungsform des erf indungsgemaflen Verfahrens darstellt. 



Die Behaiter (1)/ in denen die Kerzen hergestellt werden 
sollen, werden von Halterungen (2) getragen, die mit den 
Behaltern (1) die Stationen einer Vorrichtung zur Her- 
stellung der Kerzen durchlaufen, z.B. mit einer Drehtisch- 
anordnung . 

An einer vorgegebenen Station der Vorrichtung wird nun mit 
Hilfe eines Greifers (3) , der in Richtung des Doppelpf eiles 
(4) mittig zum Behaiter (1) nach oben und nach unten bewegt 
werden kann, der Dochthalter (5) mit dem daran befestigten 
Docht (6) mittig in den Behaiter (1) eingesetzt. Der Docht- 
halter (5) hat dabei die iibliche Scheibenforra und besteht 
aus einera magnetischen Material. Gleichzeitig oder schon 
vorher wird der unter dem Behaiter (1) angeordnete Permanent- 
magnet (7) nach oben bewegt, so daB der Dochthalter (5) 
durch die magnetischen Krafte festgehalten wird. Der Perma- 
nentmagnet kann dabei in Richtung des Doppelpf eiles (8) 
nach oben und unten bewegt werden und ist ebenfalls mittig 
zum Behaiter (1) angeordnet. 

Durch den Magneten (7) wird der Dochthalter (5) an seiner 
S telle gehalten, wenn die Dochtzufuhrungseinrichtung (3) 
wieder aus dem Behaiter (1) herausgefiihrt wird und wenn mit 
Hilfe einer Dosiereinrichtung (9) das fltissige Paraffin (10) 
in Richtung des Pf eiles (11) in den Behaiter (1) eingefuhrt 
wird. 

Wenn der Behaiter (1) mit dem Paraffin (10) gefUllt ist, 
wird der Magnet (7) nach unten bewegt, so daB keine seit- 
lichen MagnetkrSfte auf den Dochthalter (5) wirken konnen. 
AnschlieBend verbleibt der Dochthalter auch dann in seiner 
Stellung, wenn der Behaiter (1) mit seinem Inhalt in seit- 
licher Richtung in eine Kuhlstation transportiert wird, 
wo das Paraffin (10) langsam abkUhlen kann. 
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